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MaBgeschneidert
ZU »passgenauen« Losungen

Lieber Leser,

MaBgeschneidert ist die erste AMB auf dem Gelédnde der neuen Landesmesse in Stuttgart. Im Herzen Baden-
Wirttembergs, einer Schwerpunktregion des Werkzeugmaschinenbaus in Europa, bietet die neue Leitmesse nun
erstmals hervorragende Bedingungen fiir Aussteller wie fiir Besucher.

MaBgeschneidert prasentieren auch wir uns: Mit einer Mischung aus Bewdhrtem und Neuem, aus eigenen
Produkten und denen von Partnern. Vor allem aber mit einer Mischung aus wachem Auge und offenem Ohr fir
Ihre Anforderungen, Ihre Winsche und Vorstellungen. Unser Ziel ist es, Ihre Wiinsche und Ideen passgenau
umzusetzen. Mit hochster Prazision und in ausgezeichneter Qualitat.

MaBgeschneidert bietet unsere neue Unternehmensstruktur dafiir beste Voraussetzungen: Die Konzentration

auf das Wesentliche verschafft uns den nétigen Raum fiir das Moégliche. So kénnen wir Ihre spezifischen Anfor-

derungen noch zielgerichteter erfiillen. Kurz gesagt: Wir wollen Sie begeistern. Fiir unsere Produkte und indivi-
duelle Lésungen. Fir unseren Service und fiir unser Bestreben, gute Dinge stets noch besser zu machen. Statt

auf schnelle Geschafte setzen wir auf eine langfristige, vertrauensvolle Partnerschaft mit Ihnen. So schaffen wir
beste Voraussetzungen dafiir, dass Sie sich jederzeit im Wettbewerb behaupten kdénnen.

Wir sind gerne fir Sie da. Fordern Sie uns!

Wir stehen zu Ihrer Verfligung

.
o
Jirgen Lindenberg
Geschéftsfuhrer
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( Aus der Praxis

Miniatur-Zerspanung
mit maximaler
Prazision

Kleine Prazisionsbauteile mit Lang-
drehautomaten effizient fertigen

Der Trend zur Miniaturisierung halt an. Gerade

bei Komponenten flir den professionellen Einsatz
wachsen zugleich die Anforderungen an Prazision
und dauerhafte Robustheit. Kein Wunder also, dass
Langdrehautomaten, die lange Zeit primar in der pra-
zisionserfahrenen Uhrenindustrie eingesetzt worden
waren, kontinuierlich von zahlreichen anderen Bran-
chen entdeckt werden. Die Wilhelmi Glasfaseroptik
GmbH aus Waldsolms im Hochtaunus, ein Hersteller
hochspezieller Lichtwellenleiter fiir unterschiedlichste
Anwendungen, nutzt erfolgreich CINCOM Langdreh-
automaten. Sie ermdglichen eine zigige, hochpra-
zise Komplettbearbeitung in einem Arbeitsgang und
lassen sich innerhalb klirzester Zeit fir die Fertigung
anderer Teile umristen.

Lichtwellenleiter sind in
vielen Branchen verbreitet

Die Méglichkeiten, Licht zur beriihrungslosen Uber-
wachung und Messung einzusetzen, sind beinahe

Eine schnelle Maschine mit hohen Spindeldrehzahlen, die bei

grenzenlos. Dementsprechend vielfaltig sind auch
die Einsatzgebiete von Lichtwellenleitern. So werden
die High-Tech-Bauteile beispielsweise in der Medizin-
technik zur DNA-Analyse eingesetzt, in Hochoéfen zur
Temperaturmessung, in Saurebecken zur Fllstands-
messung oder in E-Lokomotiven zur Schlupfrege-
lung. Die kontaktfreie, gegen Stérungen unanfallige
Messung mit Hilfe von Lichtwellen hat erhebliche
Vorteile gegeniiber mechanischen, elektronischen
oder anderen Verfahren.

Qualitat der Anschlusse ist
entscheidend

Lediglich rund drei Monate vergehen bei Wilhelmi
von einer Kundenanfrage bis zu einer neuen Ldsung.
»Das eigentliche Know-how steckt dabei weniger in
der rund 30 pm dicken Faser, sondern in den pass-
genauen Anschliissen und im optischen Auspolieren
der Faserenden«, so Benjamin Wilhelmi. Ein Arm mit
30.000 Fasern gelte zum Teil bereits bei flinf de-
fekten Fasern als Ausschuss. Deshalb fertige Wilhelmi
samtliche Dreh- und Frasteile im eigenen Betrieb und
kénne auf diese Weise dauerhaft ein hohes Qualitats-
niveau sichern.

Komplett bearbeiten in
einem Arbeitsgang

Waren friher die Prazisionsbauteile auf herkdmm-
lichen Maschinen gefertigt worden, entdeckte Wil-
helmi vor einigen Jahren die Vorziige von Langdreh-

CINCOM Langdrehautomaten gewéhrleisten bei kleinen, komplexen

automaten. Heute fertigt Wilhelmi auf einer CINCOM
B12 und einer CINCOM K16 Dreh-/Frasteile aus
unterschiedlichsten Materialien. Verwendet werden
Buntmetalle, Edelmetalle und Edelstdhle ebenso wie
Titanlegierungen und die sdurebestandige Kupferle-
gierung Arkap. Bearbeitet wird Stangenmaterial mit
einem Durchmesser von maximal 12 bzw. 16 mm.
Die LosgrdBen liegen in der Regel bei 200 bis 5.000
Stiick, die kleinsten Toleranzen bei maximal 10 pm
am Innendurchmesser. Der kleinste Bohrdurchmesser
betragt 0,15 mm. Ein wesentlicher Vorteil der Lang-
drehautomaten ist flir Benjamin Wilhelmi die M6g-
lichkeit, unterschiedlichste Werkstlicke auf kleinstem
Raum in einem einzigen Arbeitsgang komplett zu
schruppen, zu schlichten, zu bohren, zu senken, zu
entgraten oder Gewinde zu strehlen. Nach der Be-
arbeitung auf der Hauptspindel kann das Werkstiick
von der Gegenspindel automatisch Glbernommen

und dort auf der Rlckseite fertigbearbeitet werden.
Hierfir stehen in der K16 insgesamt sechs Drehwerk-
zeuge, vier angetriebene Werkzeuge mit 6.000 min-!
sowie jeweils vier Bohrwerkzeuge flir die Vorder-
bzw. Rickseitenbearbeitung zur Verfigung. Die maxi-
male Drehzahl der Hauptspindel betragt 15.000 min-t,
die der Gegenspindel 10.000 min-t. Der Arbeitsbereich
ohne Nachsetzen misst g 12 x 200 mm.

Simultanbearbeitung
senkt Fertigungszeit
Dank schneller Eilgange von bis zu 34 m/min, extrem

kurzen Abbrems- und Beschleunigungszeiten der
insgesamt finf Arbeitsachsen sowie der Méglichkeit,

Extrem sensibel sind die Anschliisse der Lichtwellenleiter. Benjamin

die Werkstlickvorderseite und -riickseite mit zwei
Werkzeugen simultan zu bearbeiten, reduzieren die
Langdreher héchst wirkungsvoll die Fertigungszeiten
pro Stlick. Die neue Hochgeschwindigkeitssteuerung
Fanuc 31i und speziell fiir CITIZEN entwickelte Makros
reduzieren bei der K16 auBerdem die Nebenzeiten.
Zudem werden die beiden voneinander unabhan-
gigen Werkzeugsysteme beim Werkzeugwechsel und
Gewindestrehlen iberlappend bewegt. Das senkt noch
einmal zusétzlich die Nebenzeiten. Mit einem Stan-
genlademagazin kdnnen mannarme Schichten mit
geringstem Personalaufwand gefahren werden.

Maximale Prazision dank
hoher thermischer Stabilitat

Entscheidend flir Benjamin Wilhelmi ist ein konstant
hohes Qualitatsniveau der gefertigten Werkstiicke.
»Beide Maschinen von CITIZEN beweisen auf die

Zeit betrachtet eine sehr hohe Genauigkeit. Es gibt
keinerlei Schwankungen in der Fertigungsqualitat«.
Grinde hierfir sind ein starkes Maschinenbett sowie
eine Olkiihlung der Hauptspindel, die die Materialdeh-
nungen infolge einer betriebsbedingten Erwdarmung
ausschlieBen und so fir eine besonders hohe ther-
mische Stabilitét der Langdrehautomaten sorgen. Der
Anwender profitiert auf diese Weise im Dauerbetrieb
von hdchster Prazision und Wiederholgenauigkeit.
»Zudem Uberzeugen die beiden CINCOM mit ausge-
sprochen kurzen Ristzeiten. So bleiben wir flexibel
und kénnen bei gleichem Rohmaterial selbst kleinste
LosgréBen wirtschaftlich fertigen«, betont Wilhelmi.

Klein, komplex und anspruchsvoll sind die Bauteile fiir Lichtwellenleiter, die auf

Wilhelmi eine stabile Fertigungsqualitét gewéhrleistet.

Werkstlicken maximale Prézision und Wiederholgenauigkeit.

Wilhelmi (Mitte) erkldrt dem CITIZEN- Vertriebsleiter Deutschland
Joachim Miller, worauf es bei Fertigung und Montage ankommt.

den Langdrehautomaten von CITIZEN gefertigt werden. Sie lassen sich innerhalb
klrzester Zeit umristen und eignen sich fir die Fertigung kleiner Serien.
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( Citizen Handelsvertretungen Europa

Leistungsstarker
Vertriebspartner
in der Turkei

INMAK MAKINA ist flir Kunden in der Tlrkei ein
ausgesprochen kompetenter und serviceorientierter
Partner von CITIZEN. Das Unternehmen wurde
2007 zum offiziellen CITIZEN-Vertriebshandler flr
die Turkei ernannt. Die 1990 gegriindete INMAK
MAKINA bietet neben umfangreicher Beratung auch
Anwendungsversuche, Schulungen und technischen
Support.

Das Unternehmen mit 30 Mitarbeitern hat sich auf
technisch anspruchsvolle Losungen in der Metallbe-
arbeitung spezialisiert. Zu den Tatigkeitsbereichen
gehoren die Produktionsbearbeitung, der Werk-
zeug- und Formenbau sowie das Drehen einschlieB-
lich des Langdrehens. Darliber hinaus ist INMAK
ein fiihrender Importeur und Handler von CNC-
Drehmaschinen. Zudem vertreibt das Unternehmen
Werkzeugsysteme und Spannvorrichtungen.

Lager und Showroom in der Freihandelszone Catalca / Istanbul.

Ziel: maximale Kundenzufriedenheit

CITIZEN-Kunden in der Tlrkei profitieren insbeson-
dere vom umfassenden technischen Know-how des
hochmotivierten und qualifizierten INMAK-Teams.
Die top-ausgebildeten Verkaufs- und Service-
techniker arbeiten Hand in Hand, um 100 Prozent
Kundenzufriedenheit zu erreichen. In enger Zu-
sammenarbeit mit dem Kunden erarbeitet INMAK
kundenspezifische Losungen, entwickelt Spezialan-
wendungen und fihrt Anwendungsversuche durch.
Zum Einsatz kommen dabei ausschlieBlich robuste,
prazise und produktive Werkzeugmaschinen be-
wahrter Marken, wie etwa CITIZEN oder MIYANO.
INMAK bietet seinen Kunden umfassenden Service
& Support auf dem Gebiet der Anwendungstechnik,
fihrt Schulungen, Tage der offenen Tir und Demo-
Veranstaltungen durch und bietet Programme zur
praventiven Wartung.

Ein 1.500 gm groBes Lager 50 km &stlich von
Istanbul, ermdglicht eine schnelle Auslieferung von
Ersatzteilen. INMAK-Zweigstellen befinden sich in
Bursa, Izmir und Ankara. Als nachstes Projekt plant
INMAK MAKINA den Bau des INMAK Technology
Centers in Bayrampasa Istanbul, dem Zentrum des
Werkzeugmaschinengeschafts. In dem kinftigen
Hauptgeschaftssitz werden auf einer Fldche von
3.000 gm neben Konferenz- und Schulungsraumen
auch Ausstellungsrdume fiir Maschinen sowie die
Abteilungen flr Service, Ersatzteile, Anwendungen
und Verkauf untergebracht.

Open House 2007 in Catalca / Istanbul.

Solver Referenz
fur Citizen in Russland

Die SOLVER Engineering Company wurde 1993
gegriindet und war das erste Unternehmen in
Russland, das Beratungsdienstleistungen auf dem
Gebiet des Maschinenbaus anbot.

SOLVER unterstitzt russische Maschinenbauunter-
nehmen bei der Modernisierung und technischen
Aufriistung ihrer Maschinen und der gesamten Logi-
stik und ist damit am Aufbau einer hocheffizienten,
leistungsstarken und vor allem »intelligenten« Pro-
duktion beteiligt. In diesem Zusammenhang bietet
SOLVER komplexe Systemlésungen an:

e Beratung auf dem Gebiet des Produktionsma-
nagements (Lieferung automatisierter Manage-
mentsysteme fir die effiziente Verwaltung von
Unternehmensressourcen, Produktion und Werk-
stickstandzeiten)

e Automation und technische Vorbereitung von
Produktionsprozessen (Lieferung und Implemen-
tierung von CAD/CAM/CAE Systemen und wei-
terer spezialisierter Software)

e Ausrlstung mit technischen Anlagen und Einrich-
tungen (Lieferung, Implementierung und War-
tung/Instandsetzung von Werkzeugmaschinen,
Spannmitteln und Schneidwerkzeugen)

SOLVER ist auf den gréBten russischen Fachmessen vertreten.

Zu den Kunden des Unternehmens gehéren Her-
steller aus Luftfahrt-, Ol- und Gas- sowie Automo-
bilindustrie, im Apparatebau tatige Unternehmen
und Hersteller von Verbraucherprodukten.

Mittlerweile wurden mehr als einhundert indivi-
duelle technische Modernisierungs- und Aufrist-
programme fiir Kunden entwickelt und installiert;
hunderte Werkbanken, Anwendungstechniken sowie
Anlageneinheiten von Konstrukteuren implemen-
tiert; mehr als tausend Spezialisten geschult: Kon-
strukteure, Anwendungstechniker, Programmierer
und Bediener.

SOLVER ist Partner und offizieller Vertreter welt-
weit fihrender Hersteller: Nakamura Tome, Citizen,
Kitamura, Hardinge, Romi, Stratasys, Seco, PTC,
PartMaker, Inherent Simplicity usw.

Das Unternehmen beschaftigt mehr als 250 Pro-
jektmanager, Berater, Anwendungstechniker,
Konstrukteure und Servicetechniker, die tUber lang-
jahrige Erfahrung im Maschinenbau verfiigen. Die
Unternehmensorganisation umfasst ein Project und
Technical Center in Voronezh und Moskau und ver-
fligt Uber regionale Reprasentanzen in Nizhny Nov-
gorod, Kazan und Togliatti und ist auf den groBten
in Russland stattfindenden Fachmessen vertreten.

Heute ist SOLVER Russlands fihrende Consulting-
Firma fur die Maschinenbauindustrie und einer der
groBten Lieferanten von hochmodernen Anlagen
und Vorrichtungen in der Metallverarbeitung.

Das Project Center in Voronez.



( Engineering bei Citizen

Zeit ist Geld -

MaBgeschneidert zu maximaler Produktivitat

Effizient

~

Hochwert

g

Das CITIZEN Technologiezentrum Europa vereint
Entwicklung, Konstruktion, Engineering sowie das
Gebrauchtmaschinengeschéft fir den europdischen
Markt. Entsprechend der individuellen Kundenan-
forderungen erarbeiten erfahrene Ingenieure und
Techniker Konzepte flr die Teilevermessung auf
der Maschine, fiir Werkzeughalterlésungen, fir die
Applikation von Hochfrequenz-Spindeln beispiels-
weise zum Gewindewirbeln, fir das Kihlmittelma-
nagement, flr Teilezu- und -abflihrsysteme sowie
fur die Integration der Maschine in vor- und nach-
gelagerte Prozesse. Auf diese Weise sichern sie den
Kunden einen wesentlichen Vorsprung gegeniber
dem Wettbewerb.

Beispiel 1: Vollautomatisches Vermessen von
AuBendurchmessern

Ein deutliches Qualitatsplus kénnen Kunden mit in-
tegrierten Messtastern erzielen. Bei der CME-Haus-
ausstellung 2008 stellte das Entwicklungsteam eine
CINCOM M32 vor, in die der kompakte, hochgenaue
Taster TC76 von Blum integriert wurde. Der Taster
ermittelt vollautomatisch den AuBendurchmesser
des Werkstlicks und ermdglicht so beispielsweise
eine VerschleiBkorrektur oder eine Qualitatspri-
fung. Flr eine maximale Genauigkeit wird der Ta-
ster nach jedem Hochfahren der Maschine und nach
jeder mechanischen Veranderung zyklengesteuert
kalibriert.

Beispiel 1: Integrierter MeBtaster in einer Cincom M32

Beispiel 2: Schonendes Teilehandling an einer
CINCOM A20-VI1

Mit kundenindividuellen Handlingsystemen lassen
sich bearbeitete Werkstiicke schonend aus der
Maschine entnehmen und beispielsweise dem Ver-
messen, Reinigen oder Markieren zufiihren. Hierzu
wird das Teil mit einem Abnahmegreifer aus der
Gegenspindel entnommen (siehe Foto), der Trans-
fereinheit Gbergeben und seitlich aus der Maschine
geférdert. AnschlieBend legt der Portalgreifer einer
Palettiereinheit das Teil programmgesteuert an
einer freien Stelle eines Teiletragers gerichtet ab.
Dank einfach austauschbarer, schonender Kunst-
stoffbecken passen sich die Greifer dabei individuell
an die jeweilige Werkstiickgeometrie an.

Beispiel 2: Schonendes Teilehandling an einer Cincom A20



Die neue CINCOM A32

CINCOM A32 / Hochste Qualitat

Die neue CINCOM A32 verspricht bei einem maxi-
malen Bearbeitungsdurchmesser von 32 mm einen
ausgesprochen hohen Qualitatsstandard.

Dabei bietet die Maschine zusatzlich ausreichende
Stabilitat und ermdglicht die Schwerzerspanung.
Mit 45 m/min Eilgangen, einem schnellen Co-Pro-
zessor mit neuer NC-Steuerung und dem einzigar-
tigen Steuerungskonzept »Streamline Control« von
CITIZEN wird eine 1,3-fach hdohere Produktivitat
erreicht. Die NC-Steuerung von Mitsubishi mit
farbigem LCD-Bildschirm sorgt fiir eine hervorra-
gende Visualisierung, lasst sich einfach bedienen
und kann zur Ubertragung von NC-Programmen
mit dem Kundennetzwerk verbunden werden. Das
Standard-Zubehoér der A32 wurde erweitert. Dies
ermdglicht den Einsatz der Maschine fir verschie-
denste Bearbeitungen.

Bei allen Achsen (auBer X1 Achse) wurden die
Eilgange auf 45 m/min erhdht. Dies verringert
drastisch die Nebenzeiten beispielsweise fir Werk-
zeugwechsel, flrs Positionieren oder Abgreifen. Zu-
satzlich zur Schnelligkeit und Produktivitat wurden
auch die Prazision und Stabilitat der Maschine wei-
ter verbessert. Eine neue Flihrungsbahnanordnung
und ein stabiles Maschinenbett erméglichen nun die
Schwerzerspanung, sorgen fir eine vibrationsfreie
Bearbeitung und fir brillante Oberfléachen.

Viele Varianten madglich

Das Werkzeugsystem ist modular aufgebaut.

In der Standardausfiihrung (siehe Grafik) stehen
6 Drehwerkzeuge, 4 angetriebene Werkzeuge
und 13 Bohrwerkzeuge zur Verfligung.

Daneben sind verschiedene Varianten erhaltlich,
wie z.B. stirnseitig angetriebene Werkzeuge flr
die Vorderseiten- und Riickseitenbearbeitung oder
zusatzliche Bohrwerkzeuge. Insgesamt kann die
Maschine mit bis zu 27 Werkzeugen arbeiten.

Daruber hinaus sichert die verbesserte Antriebs-
leistung der Haupt- und Abgreifspindel auch bei
Schwerzerspanung ausreichende Leistungsreserven.

Als generelle Merkmale unserer Neuheit sind insbe-
sondere die einfache Bedienung, die hohe Stabilitat
und Genauigkeit sowie die kurzen Bearbeitungs-
zeiten hervorzuheben.

Damit Sie effizient und kostenglinstig arbeiten kénnen, bendtigen Sie ein variables und anwenderorientiertes Werkzeugsystem.

Neuheiten aus dem Citizen-Konzern

Doppelter Stab-
wechsel in Japan

Mitsuyuki Kanamori

Besonders erfreut und stolz lber die Ernennung
Kanamoris zum Prasidenten ist das Team von
CITIZEN Machinery Europe, stand der heutige
Prasident doch von April 1992 bis April 1997 als
Geschaftsfihrer an der Spitze der europaischen
CITIZEN-Tochter sowie der Boley GmbH in Esslin-
gen. Die Ziele des neuen Holding-Chefs sind klar
definiert: Er will die Kompetenzen und Starken der
einzelnen Unternehmen innerhalb der Holding biin-
deln und auf diese Weise im globalen Wettbewerb
als starke Einheit auftreten.

Auch CITIZEN Machinery Japan, die Muttergesell-
schaft der CITIZEN Machinery Europe, hat seit

1. Juni 2008 mit Kenji Sugimoto einen neuen Prasi-
denten. Der ausgewiesene Fachmann fir Langdreh-
maschinen vereint ingenieurwissenschaftliche und
okonomische Kompetenzen - beste Voraussetzungen
also, um die Division Maschinenbau innerhalb der
CITIZEN Holdings nachhaltig zu starken.

Kenji Sugimoto

Seine Aufgabe wird es sein, die von seinem Vorgan-
ger Toshio Iwasaki eingeleitete Globalisierung von
CITIZEN Machinery weiter fortzusetzen und unter
qualitativen sowie wirtschaftlichen Gesichtspunk-
ten zu optimieren. Dabei gilt es, zum einen eine
einheitliche globale Strategie zu verfolgen, zum
anderen die Besonderheiten der unterschiedlichen
Markte, Kulturen und Mentalitdten zu berlicksichti-
gen. Auch Kenji Sugimoto kennt Europa sehr gut.
Von Mai 1997 bis Marz 2000 war auch er Geschaft-
fihrer in Esslingen.
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Umweltschutz und Energieeffizienz bei CITIZEN

Okologie und Okonomie gehen

Hand in Hand

CITIZEN Micro HumanTech -

der Name ist Programm. Als weltweit fihrender
Hersteller im Bereich Mikrotechnologie steht
CITIZEN fur hochste Prazision und fir technolo-
gischen Fortschritt zum Wohl der Menschen. Neben
herausragender Qualitat der Produkte, maxima-

ler Sicherheit fur die Bediener und erstklassigem
Service Ubernehmen wir mit unserem Tun Verant-
wortung flir den Schutz und den Erhalt der Umwelt:
Global mit klar definierten Umweltzielen; lokal mit
wirkungsvollen Projekten vor Ort.

Mit einer weitreichenden, globalen Umweltpolitik
leistet CITIZEN seinen Beitrag, dass die Menschen
auch zukiinftig in einer lebenswerten Welt leben
kénnen. So ist es im Leitbild von CITIZEN definiert.
Dazu gehort die Entwicklung langlebiger Maschi-
nen ebenso wie die MaBnahmen zur Steigerung der
Energieeffizienz oder die Abfallvermeidung bei Ver-
packungsmaterial. Vielfach gehen dabei Okologie
und Okonomie Hand in Hand, denn die effiziente
Nutzung von Strom oder die lange Lebensdauer un-
serer Maschinen freuen sowohl die Umwelt als auch
den Geldbeutel unserer Kunden.

OKOPROFIT.

Neben der Umwelt profitieren auch die Kunden

Jiingstes Beispiel ist das Projekt »Okoprofit« in Ess-
lingen, an dem sich CITIZEN Machinery Europe seit
diesem Jahr beteiligt. Das 6kologische Projekt flr
integrierte Umwelt-Technik »Okoprofit« ist ein Koo-
perationsprojekt zwischen Kommune und Wirtschaft.
Das im osterreichischen Graz entwickelte Konzept
tragt dazu bei, die Umwelt zu entlasten, Ressour-
cen zu schonen und zugleich die Kosten fiir Un-
ternehmen zu senken. Mit Hilfe von Workshops, in
Beratungsterminen vor Ort und in einem »Okoprofit
Klub« werden gemeinsam mit anderen Betrieben
MaBnahmen zum Schutz der Umwelt entwickelt und
umgesetzt. Dabei gilt es insbesondere, Einsparpo-
tenziale bei Energie, Wasser, Betriebsmitteln und
Abfall zu erschlieBen und die Sensibilitat der Mitar-
beiter fir das Thema Umwelt zu erhéhen.

Schon heute verzichtet CITIZEN in seinen Maschinen
auf giftige Substanzen, wie Blei, Quecksilber oder
Cadmium. Zudem arbeiten die Entwicklungsteams
an Konzepten, die bei konstanter Leistungsfahigkeit
der Maschinen den Energieverbrauch weiter senken.
Auch in den Neubau des CITIZEN-Technologiezen-
trums in Esslingen flieBen bereits zahlreiche Er-
kenntnisse aus dem Projekt »Okoprofit« ein.

( Service

SERVICE

wird bei uns gro3 geschrieben
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Vertriebsnetz Deutschland Vertriebsnetz Europa

Belgien/Niederlande < britanien

Cybun s.a. ﬁ Citizen Machinery UK Ltd

Avenue du Roi Chevalier 17 venue

BE-01200 Bruxelles GB-Bushey, WD23 2DA RU-394006 Voronezh

0
Russland S ie| Q
olver Engineering'Company Prodeco S.L. =
43 Stankevicha St. Avenida del Vallés 34 Zona Industrial Sur

Telefon +32-4257-56 20 @ Telefon +44 1923 691524 elefon +7-4732-777 222 8418819
Fax +32-4257-74 50 Fax +44 1923 691599 ax +7-4732-773 994
E-Mail roger. bed/n@busmafﬁlﬁg -Mail sales@citizenmachinery.co.uk E-Mail IgorM@solver.ru

/schechische Rep

www.cybun.ne w.citizenmachinery.co.uk www.solver.ru

&
Sirma Macchine Srl CNC Invest s.r.o.

D. Debelyanov Str. 58 Y Via Alessandria, 41/a Polygraficka 679/16
4400 Pazardjik IT-10098 Rivoli CZ-108 00 Praha 10- Malesice

) 444 255 Telefon' +39-011-958 8082 )3 Telefon +420-2-72 088
Fax +359 34 443 738 Fax + Fax +420 2-72 088 920
E-Mail nishan@rais- i
www.rais-bg.com 5 ine. it wwwicencema.se

Danemark Schweiz Tiirkei

A-V-N Maskin AS Suvema AG Werkzeugmaschinen Inmak Makina San. Ve Tic. LT
Hvidkaervej 41 - 1 iji GriittstraBe 106 Bayrambasa 169/8

DK-05250 Odense SV H CH-04562 Biberist TR- 34150 Instanbul

Telefon +45 63 171 711 H Telefon +41-32-6744 111 Telefon +90-212-616 9763

Fax +45- 63-4;%741/Z E-Mail: linas@formosacnc.lt Fax +41-32-6744 110 Fax +90-212-616 97 64

E-Mail f-hjort@avnmaskin: www.formosacnc. It E-Mail haeusler.r@suvema. E-Mail bilgi@inmak.com.tr
www.avnmaskin.dk www.suvema.ch www.inmak.com.tr

Deutschland "\ Osterreich Slowakei 2

Citizen Machinery Europe GmbH CNC Profi Maschinen Handels-Ges.mbh CNC invest Slovakia s.r.o. Industria Dohmen Hungaria Kft
Mettinger StraBe 11 Josef-Jessenigg-StraBe 16 M.R.Stefénika 161 i
DE-73728 Esslingen AT-02000 Stockerau -017 01, Povazska Bystrica Bi

» Telefon +49-711-3906-1 Telefon +43-2266-667 74 Telefon +421 424 324 474 elefon” +36-1-365 1091
Fax +49-711-3906-10 / Fax +43-2266-677 41 ax +421 424 324 474 } Fax +36-1-3651092

~ E-Mail cme@citizen.de E-Mail office@cncfprofi.a 1ai ce@cnc-invest.sk E-Mail biro@idohmen.hu
s www.citizen.de www.cncprofi.at .cnc-invest.cz www.idohmen.hu

Frankreich Polen Slowenienk/

Siming CNC Center
‘\ Jozeta Jame 14
\ SI-01210 Ljdb[]ana
Telefon +38- 615«00 95-55/-50
!| Fax +38-615-00 9556 \‘“ 80 (0562) 31 76 67
\!E—Mail siming@siol. et 380 (0562) 76 37
www.siming.si \ E-Mail: anisimov@kontakt.dp.ua
L ‘\" X .kontakt.dp.ua

Hestika France S.A. Team SP. z.0.0. /
5, Avenue Joffre zawska 2 o
FR-94160 St. Mandé PL-42-260 Kamienica Polska
Telefon +33-143-284 518 Telefon +48-34-326-12/-15/-17/-13
Fax +33-149-570 798 Fax +48-34-326 1042

E-Mail hestika-94@wanadoo.fr E-Mail a.janicki@metalteam.pl

www. hestika.com /’_,// www.metalteam.pl

/

N\
Finnland Ruménien Spanien (Baskenland)
Teotek Oy @ GreenBau Tehnologie S.R

petrovs’k Engineering
and Technical Centre CONTACT JSK
5, Kabardins’ka Str.

49006 Dnepropetrovs’k

Ihre Citizen Vertriebsbeauftragten

. Nils Westphal 1 Vorfihr- und Technologiezentrum
Telefon +49 (0)5066 81859-17 Zimmern ob Rottweil
nils.westphal@cmde.citizen.de

2 CME Technologiezentrum

. Bjorn Wied Esslingen egasca s.a. Mach\le-Tools -

Telefon +49-(0)711-933920-73 Porkkalankatu 11 2 Unirii Avenue Poligono Industrial Azitam 2-H

bjoern.wied@cmde.citizen.de 3 Vorfihr- und Technologiezentrum FL-00180 Helsinki Bl 8A. parter Apartado 151 v

. . Dresden n +358 9 4150 430 district 4, Bucharest 20600 EIBAR (Gu1puzcoa)\ [,-"

. Michael Brinkmann . . Fax +358 9 4150 4350 Telefon: +4021 (212) 7766 Telefon: +34 (943) 200 300 {

Te_lefon +4?-(0)172-712873f1_(mobll) 4 Vc_>rfuhrzentrum E-Mail raino.kuusinen@teotek.fi Fax: +4021 (212) 7689 Fax: +34 (943) 206 067 \ ‘\_\

michael.brinkmann@cmde.citizen.de Hilden E-Mail: viorica@greenbau.ro E-Mail: rmadina@egasca.com ) % \ x
D Citizen Machinery Europe - Zentrale

Telefon +49-(0)711-3906-100

www.greenbau.ro ‘\ 1 \l\ K
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Unsere Handelsvertretung in Ihrer Nahe

Unser Handlernetz in Deutschland und Europa finden
Sie unter: www.citizen.de

Stand 2008, Technische Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

CITIZEN MACHINERY EUROPE GMBH - Mettinger StraBe 11 - 73728 Esslingen Fon +49/7 11/3906-100 E-Mail cme@citizen.de
Fax +49/711/3906-106 www citizen.de




